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VRTANJE Z UPORABO 

GLOBINSKIH KLADIV  

Sergej Perbil 1 
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- IZUMITELJ ANDRE STEINUCK OKROG 1950 

  Maksimalni tlak 12 bar 

  Dleto križne oblike 

 

- HALCO MACH PREVZAME NADALJNI RAZVOJ 

 

- 50 LET RAZVOJA DO SEDANJE OBLIKE KLADIV 

IN  DLET 

  Bradavičasta dleta 

  Maksimalni tlak do 30 bar 

 

-V SLOVENIJI  SE OKROG 2/3 VSEGA VRTANJA 

IZVAJA Z GLOBINSKIMI KLADIVI 
 



GLAVNE PREDNOSTI 

 Širok spekter premerov  

 Večja vertikalnost vrtine, čistejša vrtina 

 Manjši strošek 

 Veliki učinki 

 Vrtanje v vseh kameninah (trdih, srednje 

trdih ali mehkih) 
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Načini vrtanja  
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OVERBURDEN-NADPROFILNO VRTANJE 

 SLIKA 1: PRECEVLJENI SO NEVEZANI MATERIALI (EKSCENTER NA 

DLETU JE RAZŠIRJEN IN ZA SABO VLEČE OBLOŽNO KOLONO –SHOE 

DRIVE SISTEM  

 SLIKA 2: IZVLEK EKSCENTRA 

 SLIKA 3: VRTINA JE ZACEVLJENA V RAZSUTIH MATERIALIH 

 SLIKA 4: NADALJEVANJE VRTANJA Z KLASIČNIM DTH KLADIVOM 
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Življenjska doba in stroški 

 

 ŽIVLJENSKA DOBA KLADIVA -10.000 M – APNENCI 

 

 ŽIVLJENSKA DOBA DLETA – 5.000 M – APNENCI 

 

 ŽIVLJENSKA DOBA DROGOVJA 4 ½” – 10.000 M 

 

 STROŠEK VRTANJA FI 165 MM =  3 EUR/M1 

 

VRTANJE SE IZVAJA Z 6”KLADIVOM IN 6 ½” DLETOM 
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Zračni tlak je primarna sila za zmogljivosti globinskega kladiva. Pritisk 
določa število udarcev dleta in obenem pogojuje potrebo po količini 
zraka. Večji je tlak, večja mora biti tudi količina zraka. 
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Vpliv zračnega pritiska in temperature (npr. Vršič) 

Za Vršič potrebujemo 25 % večjo količino zraka. 
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IZNAŠALNA HITROST 

 Da zagotovimo ustrezno iznašanje 

navrtanine potrebujemo iznašalno hitrost 

    med 900 do 1800 m/min 

    oziroma 15 – 30 m/s 

Iznašalno hitrost lahko povečamo tudi : 

 Z izvlačenjem kladiva (po kmečko) 

 Z uporaba bypass-a (na prelazu s kladivom) 

 Z uporabo vrtalnih pen  
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Formula za iznašalno hitrost 

X(m³) x 1305096 

VM=———————   = iznašalna hitrost  v m/min 

  DM² – dm² 

 

X=količina pretoka zraka (m³/min – glej tabelo  13) 

DM = premer vrtine 

Dm=premer drogovja 
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Razmerje tlak, poraba zraka za kladiva 

HALCO MACH 
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Razmerje 

hitrost v m/min 

za vsak m3 

zraka, ki gre 

skozi kladivo   
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Hitrosti vrtanja v apnencih (m/s) 
14 



PRIPOROČENA  RAZMERJA 

TIP KLADIVA                      PREMER  DLETA PREMER KLADIVA PREMER 

DROGOVJA 

MACH 30 85 – 100 mm 77 mm 70 mm 

MACH 40 105 – 120 mm (127) 95 mm 76 – 90 mm 

MACH 50 127 – 146 mm (152) 114/118 mm 90 – 114 mm 

MACH 60 152 – 168 mm (190) 139/146 mm 114 mm** 

MACH 80 203 – 279 mm (300) 182 mm 114 – 168 mm*** 

MACH 120 311 – 381 mm (444) 273 mm 219 mm*** 
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( OVERSIZE – PROIZVAJALEC NE ODGOVARJA)    *** - ALI VEČ 
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HVALA  

ZA 

POZORNOST 
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Oblika dleta je odvisna trdote 
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ŽIVLJENSKA DOBA - KOMPRESORJA 
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VEZAVA KOMPRESORJEV 
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MAZANJE KLADIV 
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OPREMA ZA VZDRŽEVANJE 
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VARNOST PRI DELU 

25 



PRIPOROČEN NAVOR 
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POTISNA SILA – PULL DOWN 
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Kontrola in vzdrževanje 
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Napake pri vrtanju 
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ŠTEVILO OBRATOV/PREMER VRTANJA 
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HVALA ZA POZORNOST 

 IN SREČNO !!!! 
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HVALA  

ZA 

POZORNOST 
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OMEJITVE PRI GLOBINI VRTANJA 
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VELIKOST KLADIV/DROGOVJA 
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NADPROFILNA DLETA 
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VODA V VRTINI 
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